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ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ СВАРОЧНЫЙ ГЕНЕРАТОР 

С В А Р О Ч Н Ы Й т о к В Ы С О К О Г О К А Ч Е С Т В А В С Е Г Д А Р Я Д О М С В А Ш Е Й М А Ш И Н О Й 

Т р К для СВАРКИ от ГИДРАВЛИКИ 
Гилравпичгстий свароннъ1Й генерагор 
преойрйяует п^дра^ическун) энергию 
рабочей машины в электричества. 

ОСНОВНЫЕ КДРДКТЕРИСТИКИ 
Гидравпичесчий сварйчньт аппарат 
Dynaset может заменить любой 
Обычный сварочный аппарат. 

КОМПАКТНЫЙ И ЛЕГКИЙ 
О&падает чоеальным соотношением 
мошноои и разчера. 

РАБОТАЕТ КАК ГЕНЕРАТОР 
Сварочный генератор Dy'^^s^ такжо 
производит всгючогательное 
зпенггричестно B b f c o K o r o качества 
аля питания электроприборов и 
о б а р у д п в а н и Р ь 

ВСЕГХЗА ГОТОВ К РАБОТЕ 
Гидравлический сварочный аппарат 
Dynaset на n p H H O C i f r неудобствн 
запускается четка и не требует 
отдельного топлива. 

БЕЗОПАСЕН В ИСПОЛЬЗОВАНИИ 
Надежное и безопасное использование 
гарантировано работой без вибрации и 
автоматической защитой от перегрузки 

МНОГОЦЕЛЕВОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ 
Возможно использование сварочного 
генератора с те^^никой любого разнера. 
Работает в лк>бых, даже самых 
сложных условиях. 

ШИРОКИЙ СПЕКТР МОДЕЛЕЙ 
Разнообразие моделей удовпетворчт 
требования дама самого высокого 
уровня использования. 



[ ПЕРЕНОСНЫЕ СВАРОЧНЫЕ ГЕНЕРАТОРЫ 

П е р е н о с н о й сварочный генератор очень 
л е г к и й и к о м п а к т н ы й , его л е г к о п е р е н е с т и на 
рабочее ч е с т о . Запуск сварочного генератора 
очень п р о с т ; Т о л ь к о д в а ш л а н г а п о д к л ю ч а е т с я 
к г и д р а в л и к е рабочей машины. 
С в а р о ч н ы й генератор так ж е я в л я е т с я 
у д о б н ы м у с т р о й с т в о м д л я п и т а н и я 
э л е к т р о п р и б о р о в , и н с т р у м е н т а , освещения и 
т . п . 
П е р е н о с н о й сварочный генератор у п р о щ а е т 
роботу д а ж е в с л о ж н ы х у с л о в и я х . Его 
п о с т о я н н ы й т о к 
п о д х о д и т д л я 
всех т и п о в „уу^ 2 0 0 с а м ы й легкий 

переносной сварочный 

Р а б о т а е т без вибрации^ 
оснащен а в т о м а т и ч е с к о й 
з а щ и т о й от п е р е г р у з к и . 
Не требует 
дополнительного топлива 
он всегда готов к работе! 

э л е к т р о д о в . 

1 СВАРОЧНЫЕ ГЕНЕРАТОРЫ К-СЕРИИ ] 

Гидравлический 
' сварочный генератор К-

серни - наилучший выбор 
Д Л Я работы в сложных условиях. 
О б л а д а я высокой мощностью и в п е ч а т л я ю щ и м и 
х а р а к т е р и с т и к и сварочный генератор D y n a s e t 
К-серии, я в л я е т с я п р о ф е с с и о н а л ь н ы м 
оборудованием новейшего п о к о л е н и я . 
Производимое н а п р я ж е н и е п о с т о я н н о г о т о к а 
п о д х о д и т д л я л ю б о г о т и п а з л е к т р о д о в . 

Сварочный а п п а р а т т а к ж е я в л я е т с я 
г и д р а в л и ч е с к и м генератором и может быть 
и с п о л ь з о в а н д л я п и т а н и я о б о р у д о в а н и я , 
т р е б у ю щ е г о высокого, п о с т о я н н о г о 
э п е к т р и ч е с к о г о т о к а . 
Сварочный генератор К-серии может б ы т ь л е г к о 
у с т а н о в л е н п р а к т и ч е с к и на лкзбой рабочей 
н а щ и н е . 

В Ы Х О Д Н Ы Е 1 
П А Р А М Е Т Р Ы 1 

Т Р Е Б О В А Н И Я 
К Г И Д Р А В Л И К Е 

В С П О М О Г А Т Е Л Ь Н О Е 
Э Л Е К Т Р И Ч Е С Т В О 

Г А Б А Р И Т Ы Ш 
С В А Р О Ч Н Ы Й 

Г Е Н Е Р А Т О Р • • M I N 
П О Т О К 
М А С Л А 

Д А В Л Е Н И Е 
b a r 

Н А П Р Я Ж Е Н И Е 
i V T K W 

Д Л И Н А 
m n 

Ш И Р И Н А 
m m 

В Ы С О Т А 
m m 

М А Х 1 1/гтчп 

HWG 200-30 40 200 35 190/210 110/220 VOC 1 or 2 390 190 230 la 

HWG 200-46 40 200 50 140/180 110/220 VDC 1 or 2 390 190 230 18 

HWG ^SO'-IO 60 2В0 42 190/210 110/220 VOC 1 or 2 390 190 230 1 9 

^HWG 250-60 60 250 62 140/leO 110/220 VOCj 1 or 2 390 190 230 19 

H W G :80/6k-33 40 180 35 190/210 230/400 V A C 3/6 620 210 340 52 

tlWG 220/6k-48 60 230 SO 190/210 230/400 VAC i 3.5/6 640 205 340 53 

H W G 300/8k-6S 25 300 71 190/210 230/400 VAC 3,2/8 620 292 435 92 

H W G 400/lOk-Sl 30 400 83 190/210 230/400 VAC 4/10 615 292 435 100 







ASFT 
P O W E P E a Wl HIEffiAUUCS 

ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ НАСОСЫ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ 

Г И Д Р А В Л И Ч Е С К А Я М О Щ Н О С Т Ь В Ы Д Ы 
Г и д р а в л и ч е с к и й н в - ю с в ы с о к о г о 
д а в Л Ё Ч И я п р в о Б р а з у е т г и д р а в л и ч е с к у ю 
ачерги1й р а б о ч е й м а ш и н ы е о о г й н 
ж и д к о с т и п о д в ы с о к и м д д в л е н и е Н г 

В Ы С О К А Я П Р О Ч Н О С Т Ь 
З а п а т е н т о в а н н ы й л и э а й ч , д а е т п о л н у ю 
с в й б о л у в р а щ з ю ш н м с ч з п е н е н т а м 
к о н с Е р у к ц и и н а с а . 

Н Е В Е Р О Я Т И О К О М П А К Т Н Ы Й 
О б л а д а е т н а и л у ч ш и м с о о т н о ш е н л е г ч 
р а з м е р а ч л ю щ н о с т ч . Г а б а р и т ы 
н е с р а е н ч ч о м е н ь ш е ч е м у н а с о с й в 
Э к в ч в а л е н т ч С й м о щ н о с т и , 

Н Е Б О Л Ь Ш О Е П О Т Р Е Б Л Е Н И Е В О Д Ы 
Б л а г о д а р я в ы с о к о м у д а в л е н и ю 
н е о б х о д и м о м е н ь ш е е к о л и ч е с т в о в о д ы 
д л ч б о л ь ш е е h i o u i H O C T k i п о т о к а . 

С В Е Л 1 ! Н И Р З А Т Р А Т К М И Н И М У М У 
М а л ы й р з а м е с , н е б о л ь ш о й в ? с , 
н а д е ж н а я к о н с т р у к ц и я и « и а к о е 
п о т р е б л е н и е в о д ы д е л а ю т г и д р а в л и ч е с к и е 
н а с о с ы О у п а » * с ч с ч ь з ч о ч о г л и ч ч ь н и 
и Л е г к о О К У П А Е М Ы М И . 

п о д х о д я т К Л Ю Б О Й М А Ш И Н Е 
Б л а т о д а р я о ч е н ь н е б о л ь ш о м у р а з м е р у 
н а с о с ы Ь у п А н Т М О Й Ч О у с г а н о в ч т ь 
п р а к т и ч е с ч ч ч а л ю б о м т р а ч ь с о о р т н о н 
С р е д с т в е г 

М Н О Г О Ц Е Л Е В О Е П И М Е Н Е Н И Е 
Н а с о с ы D y n d K t м о г / т и с п о л ь з о в а т ь с я 
д л я р а з л и ч н ы ! и е л е й , в т о ч ч и с л е д л и 
п р о м ы ш л е ч н о г о п р и ч е н е ч и я в с л о ж н ы х 
у и л о в ч я к . 

П Р О С Т О Т А И С П О Л Ь З О В А Н И Я 
Н а с о с п р о с т в р а б о т е и н е т р е б у е т 
о т л е л ь н о г о т о п л и в а . 

Ш И Р О К И Й С П Е К Т Р М О Д Е Л Е Й 
Р а з н о о о б р а э и е м о д е л е й н а с о с о в D y n e s r t 
у д о в л е т в о р и т т р е б о в а н и я м д а ж е с а ч о г о 
в ы с о к о г о п р о ф е с с и о н а л ь н о г о у р о в н я . 








